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CLAIM: 

Device for manufacturing a grid-like cloth from the threads which 
preferably comprise a fiber glass core and are sheathed with 
thermoplastic material, wherein the threads are extracted from a 
warp beam, bobbin creel and so forth, bound together to a cloth in a 
weaving shed, and welded on the interlacing points by heating the 
thermoplastic material over the melting point using a heating device, 
characterized in that the heating device (10) is arranged in an 
unsupported section of the cloth (20) between batten (8) and breast 
beam (14) and the like, as is well known, and more, built up as a 
heat radiator (11) which is covered with an air suction tub (17), and 
that a protective shield (13) is so provided that it can be slid in 
between the heat radiator (11) and the cloth (20). 
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Die Erflndung betrifft eine Einrichtung zur Herstellung eines gitterformigen Gewebes aus vor- 
zugsweise einen Glasfaserkern aufweisenden. mit thermoplastischem Material ummantelten Faden, 
welche von einem Kettbaum, Spulengatter od.dgl. abgezogen. in einem Wabfach zu einem Gewebe 
gabunden und mittels ainer Heizeinrichtung an den Bindungspunkten durch Erhitzung ubar den 
5 Schmalzpunkt des thermoplastischen Hatcriala verschweifit werden. 

Herkommlicne Gittergewebe mit groBen Masohenweiten. welohe beispielsweisa als Armierung 
fur den Kunststoff-, Formen- und Sohlffat.au verwendet warden, weisen aine sehr Starke Fadenver- 
schiebbarkeit auf. Grobmaachige Gewebe sind deshalb im allgemeinen auf Webmaschinen nicht her- 
stellbar. Die Moglichkeit von Verschiebungen solcher Gewebe Oder Gitter wirkt sioh fur viele Ver- 
io wendungszwecke sehr nachteilig aus und verhindert sogar die Verwendung derselben b.ispu*meise 
Z ur Armierung von Verputz. Man hat versucht. diesen Nachteil durch komplizierte Bmdungstechmk 
(Drahergawabe) und durch oberflachliches Schiebefestmachen unter Zuhilfenahme verschiedener teurer 
Maschinon und Einrichtungan zu baheben. Letzteres varaucht man dadurch zu erreichan, dafi das 
Gewebe im Tauchverfahren mit Klebstoff beschichtet. anschlieflend abgequetscht und getrocknet wird. 
lS Besteht das Geweba aus Glasfasarn und aoll as fur die Armierung von Verputz verwendet werden. 
so kennen hiebai alkallabweisende Zusatze aufgebracht werden, welche Jedoch durch meehamsche 
Beanspruchung leicht beschadigbar sind. 

Eine ahnliche Einrichtung ist beispielsweise aus der CH-PS Nr.591587 bakannt und besteht 
aus einer naoh den. Brustbaum angeerdneten Impragnierstation, walche mittets einer Schaumgummi- 
20 walze das Gewebe mit einer wasserigen Klebeflussigkeit trankt. und einer Trockenstation, in welcher 
ein verschwenkbarer Infrarot-Strahler das Gewebe vortrooknet und eine HeiBlufttrockenzona die 

Restfeuchtigkeit entfarnt. 

Wia vorangehend erlautert, ist eine solehe Einrichtung jedoch nicht fQr die Herstellung ernes 
den an Armierungen fGr Mauerputz gestellten Anforderungan geniigenden Gewebes geeignet, da die 
* 5 schiebefestigkeit zu gering und eine vollstSndige UmechlieBung des Faserkernea nicht sicherge- 
stellt ist. 

In der US-PS Nr.3,090,102 ist eine Einrichtung zur Herstellung eines Insektensohutzgitters 
beschrieben. Diese Einrichtung besteht aus einen. Webstuhl, einem nach dam Webstuhl angeordneten 
ersten Ofen, einer Beschichtungsstation und einem zweiten Ofen. Auf dem Webstuhl wird das Gewebe 
30 aus Faden hergastellt. welche einen Glasfaserkarn und einen thermoplastischen Mantel aufweisen, 
anschliefiend wird dieses Gewebe durch den groBraumigen Ofen gefilhrt und an den Kreuzungspunkten 
verschweifit. Dieses varschweiBta Gewebe wird ein weiteres Mai beschichtet und wieder durch einen 
Ofen gefuhrt. Nachteilig an einer solchen Einrichtung ist, dafi nur relativ schmale Gewebe herge- 
stellt werden k5nnen. Dies liegt daran, dafi der Webstuhfauf Grund das unmittelbar nachgeordneten 
35 Ofens nur von der Seite her zugangllch ist. Zur Behebung von etwaigen Fadenrissen muB jedoch 
das Gewebe vor dem Eintritt In den Ofen an alien Bereichen durch die Bedienungsperson erreichbar 
sein. Wurde man hingegen, um eine Zuganglichkelt des Webf aches in Laufrlchtung des Gewebes 
zu ermoglichen, das Gewebe vor dem Eintritt in den Ofen nach unten abziehen, so kame es bei 
weitmaschigan Geweben unweigerlloh zu unerwQnschten Fadenverschiebungen. Ein weiterer Nachteil 
« dleser Einrichtung ist der hohe Enargie- und Platzverbrauch der groBraumigen Ofen. 

In der GB-PS Nr. 770, 678 ist ebenfalls ein Webstuhl zur Herstellung von weitmaschigen Geweben 
beschrieben, bei dem zwischen Lade und Brustbaum eine Walze zur Besohichtung des Gewebes mit 
Klebstoff, eine Duse sowie ein Warmestrahler zur Trocknung des Klebstoffes angeordnet ist. Mit 
diesem Webstuhl sind nun zwar auch breitere Gewebebahnen herstellbar. doch ist, wie bereits er- 
« wahnt, duich eine solche nachtragliche Beschichtung das Gewebes stats nur eine unvollkommene 
Umbullung der einzelnen Faden und Fixierung der einzelnen Kreuzungspunkte zu erreichen. Weiters 
kommt es beim Stillstand des Webstuhls zu einer Oberhitzung und Beschadigung des Gewebes. AuSer- 
dem bedingt die Anordnung von drai Behandlungseinrichtungen fOr das Gewebe zwischen Lade und 
Brustbaum stets einen kostspieligen Urobau eines Webstuhls bzw. aufwendige Sondermaschinen, da 
5Q der Platz zwischen Lade und Brustbaum hieffir nicht ausreicht. 

Der Erfindung lag die Aufgaba zugrunde, eina Einrichtung vorzusohlagen, welche die Her- 
stellung eines insbesondare zur Armierung von Mauerputz geeigneten. gitterfdrmigen Gewebes aus 
FSden mit thermoplastisohem Mantel in beliebiger Breite und ohne die Gafahr von Fadenverschiebun- 
gen bzw. von Beschadigungen des Gewebes beim Maaohinenstillstand ermBgliaht. 
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Erfindungsgemafl wird, ausgehend von einer Einrichtung der eingangs genannten Gattung, 
vorgesehen, daS die Heizeinrichtung, wie an sich bekannt, in einem freitragenden Abschnitt das 
Gewebes zwischen Lade und Brustbaum od.dgl. angeordnet und als Warmestrahler ausgebildet ist, 
welcher von einer Luftabsaugwanne abgedeckt ist, und daB ein zwischen Warmestrahler und Gewebe 
5 einschicbbarer Schutzschild vorgesehen ist. 

Die Anordnung des Warmestrahlers unmittelbar hinter dem Webfaoh stellt sicher, daB selbst 
bei aufierordentlich groBen Maschenweiten keine Gefahr von Fadenverschiebungen besteht, wahrend 
die Anordnung des SchutzschUdes in Verbindung mit der Luftabsaugwanne auch bei plotzlichen 
Maschinenstillstanden eine Beschadigung das Gswebes verhindert, da die direkte Strahlung xeflektiert 

JO und die erhitzte Lutt st&ndig abgesaugt wird. Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, 
daB alle notwendigen Einrichtungen an einer herkommlichen Webmaschine Flatz finden und keine 
aufwendigen Sondermasohinen benotigt werden. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden nachfolgend an Hand eines Ausfuhrungsbeispieles 
und unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher erlfiutert. Fig.l zeigt einen Ausschnitt aus einem 

15 gitterformigen, weitmaschigen Gewebe zur Armierung von Verputz, Fig. 2 eine erfindungsgemao 
weitergebildete Webmaschine und Fig. 3 einen Schnitt durch die Heizeinrichtung. 

Das in Fig.l angedeutete Gewebe —20— weist SchuB- und Kettfaden —1" und l'~ auf, welche 
aus einem Kern — 2 — aus Glasfasern und einer Ommantelung — 3 — aus thermoplastischem Material 
bestehen. Dieses Gewebe ist durch kurzzeitige Erhitzung iiber den Schmelzpunkt des thermoplastischen 

20 Materials in den Kreuzungspunkten — 4 — der Faden — 1 — miteinander verschweifit. Die Ummantelung 
— 3 — besteht vorteilhaft aus PVC. Ein derartiges Gewebe ist resistent gegen Alkalien und daher 
besonders fur die Armierung von Auflen- und Innenputz geeignet. Weitere Anwendungsmfiglichkeiten 
sind Armierungsgitter fur den Asphaltstraflenbau, fur Kunststoffdachbahnen und fur den Formen- 
und Schalenbau und auch als Insektenschutzgitter od.dgl. Es ist offensichtlich, daB die erfin- 

25 dungsgem8.Be VerschweiBung der Faden in den Kreuzungsbereichen zwar bei weitmaschigen Gitter- 
geweben besondere Vorteile aufweist, doch ist sis auch auf andere Bindungsarten, wie Geflechte, 
Gewlrke u.dgl. anwendbar. 

Die Fig, 2 und 3 zeigen eine gemafl der Erfindung weitergebildete Webmaschine zur Herstellung 
des Cittergewebes nach Fig.l. Die Webmaschine besteht dabei In bekannter Weise aus einem Kett- 

30 baum —5—, Spulengatter od.dgl.. einer Umlenkwalze —6—, dem Webfach ~7— , der Lade -~B~ 
und dem Brustbaum — 14 — , Das fertige Gewebe wird dann Qber die Abzugwalze — 15 — auf einen 
Warenbaum —16— aufgewickelt oder anderweitig weiterverarbeitet. Zwischen dem nach der Lade 
—8— angeordneten Bretthalter —9— und dem Brustbaum — 14— ist eine Heizeinrichtung — 10~ 
angeordnet. Diese Heizeinrichtung besteht aus einem Warmostrahlor — 11— und oinom auf der gegen- 

35 uberliegenden Seite des Gewebes —20— angeordneten Beflektor —12—, Der Warmestrahler — 11— 
ist von einer Abzugwanne —17— abgedeckt, welche fur die Entfernung von bei der VerschweiBung 
entstehenden giftigen Dampfen sorgt. Zwischen den Warmestrahler —11— und das Gewebe — 20— 
ist ein Schutzschild —13— einschiebbar, welches eine Beschadigung des Gewebes beim Maschinen- 
stitlstand oder beim Anfahren verhindert. Mit diesem Webstuhl kann das VerschweiBen ohne jede 

«> ZeitverzSgerung durchgefiihrt werden. Das Gewebe —20— wird beim Durchlaufsn durch -die Heizein- 
richtung —10— etwa 5 bis 20 s auf eine Temperatur • iiber dem Schmelzpunkt des thermoplastischen 
Materials erhitzt, wodurch sich die Ummantelungen —3— der SchuB- und Kettfaden —1" und l 1 — 
in den Kreuzungspunkten — 4 — miteinander verschweiQen. Abschlieflend sei noch angefuhrt, dafi 
der Kern —2— der SohuB- und Kettfaden natiirlich auoh aus andern Werkstoffen, wie Metall, Damn- 
is wolle od.dgl. bestehen kann. 

FATENTANSPRUCH: 

Einrichtung zur Herstellung eines gitterformigen Gewebes aus vorzugsweise einen Glasfaserkern 
aufweisenden, mit thermoplastischem Material ummantelten Faden, welche von einem Kettbaum, 
Spulengatter od.dgl. abgezogen, in einem Webfach zu einem Gewebe gebunden und mittels einer 
Heizeinrichtung an den Bindungspunkten durch Erhitzung Uber den Schmelzpunkt des thermoplastischen 
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Materials verschweiBt werden, dadurch gekennzeichnet, dafl die Heizeinrichtung (10), wie an sioh 
bekannt, in einem freitragendan Absohnitt des Gewebes (20) zwischen Lade (8) und Brustbaum (14) 
Qd.dgl. angeordnet und als Warmestrahler (11) ausgebildet ist, welcher von einer Luftabsaug- 
wanne (17) abgedackt ist, und dafi ein zwischen Wftrmestrahler (11) und Gewebe (20) einschiebbarer 
Schutzschild (13) vorgesehen ist. 



(Hiezu 1 Blatt Zeichnungen) 
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